Hobel - und Kehlautomat
Weinig Unimat 23 EL. Die neue gelbe Klasse.

Weinig bietet mehr

® Perfekte Profile und Oberfléchen

¥ Kiirzeste Rlistzeiten

® Rasche Amortisation

¥ Qualifizierte Schulung

¥ Finanzierung

® CE - gerecht und 1SO 9001 zertifiziert

® Weltweiter Weinig - Service und Ersatzteilservice
® Hoher Wiederverkaufswert

... und die Erfahrung von 50 000 gelieferten
Kehlautomaten

Tazs3 Hobel - und Kehlautomat
Weinig Unimat 23 EL. Die neue gelbe Klasse.
5131555° Spindelanordnung Nr. 019 .

Technische Daten
Arbeitsbreite (bei Werkzeugflugkreis 140 mm) 20 - 230 mm
Arbeitshthe (bei Werkzeugflugkreis 163 mm) 8 - 120 mm

KoM Mehrpreis fiir Verwendung des Hydromatstanders
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1. Spindel S
Erste untere Horizontalspindel M KN

Motor mit mechanischer Bremse W (10 PS)
Durchmesser 40 mm
Drehzahl 8000 UpM

incl. Hochleistungs-Kugellager

Werkzeugflugkreis 125 - 180 mm

Falzeinrichtung, inkl. Werkzeug

Tischeinlage gehértet vor und nach 1. unterer
Spindel

Spéatere Nachriistung eines Hydro-Gegenlagers
und einer Gegenlagerspindel vorbereitet (Flache
am Maschinenstander)

2. Spindel o L
Erste rechte Vertikalspindel s

Individueller Motor mit mechanischer Bremse 5,5 KW(7,5 PS)
Achtung! Maximale Zerspanung bei 5,5 KW und

8000 UPM 2 cm?

Durchmesser 40 mm
Drehzahl 8000 UpM
incl. Hochleistungs-Kugellager

Werkzeugflugkreis 112 - 250 mm
Max.Werkzeugdurchmesser hinter Anschlagebene 203 mm
Maximale Kehltiefe 35 mm

Verstellweg axial 80 mm
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3. Spindel
Erste linke Vertikalspindel

Individueller Motor mit mechanischer Bremse
Achtung! Maximale Zerspanung bei 5,5 KW und
8000 UpM 2 cm?

Durchmesser

Drehzahi
incl. Hochleistungs-Kugellager

Werkzeugflugkreis
Maximale Kehltiefe
Verstellweg axial

Druckschuh vor linker Spindel, incl. seitlichem
Rollenandruck, gefedert

4. Spindel .
Zweite rechte Vertikalspindel

Motor mit mechanischer Bremse
Achtung! Maximale Zerspanung bei 5,5 KW und
8000 UpM 2 cm?

Durchmesser

Drehzahl :
incl. Hochleistungs-Kugellager

Werkzeugﬂugkreié

ED)
5% KW(7,5 PS)

0

40 mm
BOOO UpM

112 - 200 mm
35 mm
80 mm

5,5 KW (7,5 PS)

40 mm
8000 UpM

112 - 250 mm

Max.Werkzeugdurchmesser hinter Anschlagebene 203 mm

Maximale Kehltiefe
Verstellweg axial

5. Spindel
Erste obere Horizontalspindel
Motor mit mechanischer Bremse
Durchmesser

Drehzahl 1
incl. Hochleistungs-Kugellager

Werkzeugflugkreis
Maximale Kehitiefe
Verstellweg axial

35 mm

80 mm

S

g4
KW (10 PS)

40 mm
8000 UpM

112 - 200 mm
35 mm
45 mm
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6. Spindel e
Zweite untere Horizontalspindel
Motor mit mechanischer Bremse
Durchmesser:

Drehzahi

Woerkzeugflugkreis

Maximale Kehitiefe

Verstellweg axial

Geradejointer fir Werkzeugdurchmesser 163 mm:
Fembedienbar bei geschlossener Haube, inkl.
Hochleistungs-Kugellager, Spindeldurchmesser
50 mm, max. Jointbreite 230 mm bei Einsatz von
Hydro Gegenlager, ochne Gegenlager 120 mm

Hydro-Gegenlager:

Incl. Verriegelung der Hoch-Tief-Verstellung der
unteren Spindel. Erst nach &ffnen der Klemmung
ist eine Verstellung moglich. Axialverstellung der
Spindel bei geschlossenem Gegenlager maglich

Spindeln allgemein
Alle Kehispindeln mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Schmierstellen fir die axiale Spindelbewegung.

7.5 KW (10 PS)
50 mm

6000 UpM

112 - 250 mm
15 mm

45 mm
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Vorschubsystem |
Motor mit mechanischer Bremse
Mechanischer Varschub, stufenlos regelbar

Einzugswalze vor 1. unterem Werkzeug
pneumatisch 'hoch-tief' gesteuert

Durofer-Spitzzahnwalzen (Weinig-Patent) mit
Tiefenbegrenzer und selbstreinigend

Zusétzliche Einzugswalze vor Abrichtspindel
Maschinenelektrik = .
Betriebsspannung 400 Volt .
{Spannungsbereich 380 - 420 Volt), 50 Hertz

Elektrische Ausfiihrung nach DIN VDE 0113,
elektrische Ausriistung von Industriemaschinen
ENG60204, IEC-204-1. Weitere Elektrovarschriften
sind nicht beriicksichtigt.

Betriebsstundenzahler

Maschmenstdnder, Tnsche und
Anschlige

Abrichttisch 2 m lang (inkl. Fugellnealj
Maschinentisch gehartet (ohne Einlauftisch)

Manuelle Waxilitpumpe zur Tischentharzung,
inkl. 5 Liter Waxilit.

4 KW (5,5 PS)
6 - 36 m/min.

Wanilitschmierstellen im Abrichttisch (ca. 600 mm

und 1600 mm vom Abrichttischbeginn entfernt).

Tisch nach letzter unterer Horizontalspindel
verstellbar 0/0,5/1 mm

Vor und nach Universalspindel (falls vorhanden)
durch Wechsel der Distanzunterlagen

Eine angetriebene Rolle im Auslauftisch, bzw. vor

Universalspindel (falls vorhanden), gehartet
Druckelemente und Fiihfung‘en :
Seitliche Andruckrolle am Einlauftisch, gefedert
Andruckrollen von oben, gefedert

Andruckrollen von oben wegschwenkbar,
gegeniliber den rechten Spindeln zum einfachen
Werkzeugwechsel
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Maschinenbedienung

Druckschuh vor oberer Spindel mit mechanischer
Digitalanzeige.

Abfiihrung nach der oberen Spindel mit
mechanischer Digitalanzeige

'DigiSet’ (digitale Doppelanzeige) fiir linke und
obere Spindeln (Werkzeugradius einstellen -
Holzmal ablesen).

Elektrische Hohenverstellung der oberen Spindeln
und des Vorschubs



